
Das führende Haus von Qualitäts-Profi maschinen und -Fachwerkzeug

Mo. - Do. 7.30 - 17.00  Fr. 7.30 - 14.30 Uhr 
www.k i rchne r - ho lzbearbe i t ung.de

97447 Gerolzhofen
09382 9791-79

www.kirchner24.de

Nikolaus-Fey-Str. 17      
   09382 9791-0                   
   info@kirchner24.de Shop

Maschinen und Werkzeuge
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Unser komplettes

Sortiment fi nden Sie
VOLT AKKU

hier

www.kirchner24.de

Maschinen und Werkzeuge

www.kirchner -holzbearbeitung.de

Sägeblatt gesucht?
Hier fi nden Sie es!
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H ier f inden Sie das passende Sägeblat t  für Ihren Maschinentyp:

. . .  damit ś  läuf t  wie gesägt.

Ob.. .

Leistensäge 
SYMC 70

Handkreissäge

Tischkreissäge 
CSC SYS 50

Tischzugsäge 
PRECISIO CS 70 

Kapp-Zugsäge 
KS 60 

Präzis ion beginnt 
beim Sägeblat t !
PERFEKTE SCHNITTE
Schni t twinkel und Zahnform sind 
opt imal auf die jewei l ige Anwen-
dung und Maschine abgest immt.

OPTIMALER SÄGEFORTSCHRITT
Ruhiger Sägefor tschr i t t  durch hoch-
wer t igen Stahl,  sehr robuste Har t -
metal lsägezähne und opt imale 
Dehnungsschl i tze.

ROBUSTE QUALITÄT
Ers tk lassiges Preis -Leis tungs-Verhäl tnis 
durch lange Standzei t  und gute Nach-
schär fbarkei t  der Sägezähne

IN VIER SCHRITTEN ZUM RICHTIGEN SÄGEBLATT:

1. Anwendung/Material wählen I  

   2. Sägeblatt wählen  I  

     3. Bestellnummer ablesen   I

                                                                                      4. Bestellen bei Kirchner24 oder Selbstabholung

HOLZ

STAHL

LAMINAT / HPL

ABRASIVE MATERIALIEN

Riesenauswahl an Qualitätswerkzeugen
sofort lieferbar
Abholung in GEROLZHOFEN möglich,
täglich Montag - Freitag
Fachberatung
Persönlicher Kundenservice 
09382/9791- 0

UNSERE VORTEILE – IHR VORSPRUNG!
DAS IST KIRCHNER:



HOLZ HOLZ

ABRASIVE MATERIALIEN

Feinschnittsägeblatt, ausrissarme Querschnitte in Vollholz, 
für beschichtete oder furnierte Plattenwerkstoffe, Acrylglas
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FEINSCHNITT Empfohlene
Drehzahlstufe 3-6

STAHL

Aluminiumplatten und -profi le, faserverstärkte und harte 
Kunststoffe
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ALUMINIUM/ PLASTICS Empfohlene
Drehzahlstufe 3-6

Sandwichplatten, Stahldoppelböden und Kabelkanälen
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STAHL Empfohlene
Drehzahlstufe 2-4

Hölzer und Holzwerkstoffe, Baustoffplatten und weiche
Kunststoffe
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UNIVERSALSCHNITT Empfohlene
Drehzahlstufe 3-6

Tischlerplatten, Kunststoffen (z. B. PVC)STANDARDSCHNITT Empfohlene
Drehzahlstufe 3-6
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Diamant-Sägeblatt für zement- und
gipsgebundene Span- und FaserplattenABRASIVE MATERIALIEN Empfohlene

Drehzahlstufe 4-6
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Vollholzlängsschnitt, Hart- und Weichhölzer
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WOOD RIP CUT (PANTHER) Empfohlene
Drehzahlstufe 3-6

nur für TS 55 R und TSC 55 geeignetnur für TS 55 R und TSC 55 geeignet

BERATUNG 
VON 
SPEZIALISTENwww.kirchner -holzbearbeitung.de

LAMINAT / HPL

Laminat und melaminharzgebundene Platten
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LAMINATE/ HPL Empfohlene
Drehzahlstufe 3-6

Diamant-Sägeblatt für Schichtstoffe (Laminat, HPL), 
zement- und gipsgebundene Platten, Mineralwerkstoffe
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DIA LAMINATE/HPL Empfohlene
Drehzahlstufe 4-6

nur für TS 60 K und TSV 60 K geeignet
nur für TS 60 K und TSV 60 K geeignet


